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Abstract of EP0401 866 


J. 


In a device for applyirig^liquid, pasty or plastic 
substances, in particular thermoplasts, to a 
substrate, liaving an apparatus for melting on this 
substance and a feed head for transferring the 
melted-on substance to the substrate via at least 
one nozzle mouth, the device for melting-on the 
substance is to consist of a melt container (1 ) 
and a pressure vessel (4) connected thereto. 
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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrlchtung zum Auf- 
tragen von flussigen. pastosen oder plastischen 
Substanzen, insbesondere von Thermoplasten auf 
ein Substrat mil einem Schmelzbehalter. in dessen 
Innenraum axial warmetauscherflSchen zum Auf- 
schmelzen dieser Substanzen angeordnet sind, ei- 
nem mit mit dem Druckbehalter verbundenen dem 
Schmelzbehalter verbundenen Druckbehalter und 
einem Beschickungskopf zum Obertragen der auf- 
geschmolzenen Substanz auf das Substrat Uber 
mindestens einen Dusenmund. 

Derartige Vorrichtungen werden beispielsweise 
in der Fixiereinlagentechnik benutzt, wobei ein ther- 
moplastischer Klebstoff auf ein textiles Substrat 
aufgetragen und dieses textile Substrat mit einem 
weiteren Substrat verbunden wird. 

Solche Vorrichtungen werden aber auch l^eim 
Obertragen von Substanzen auf Papier od. dgl. 
TrSgersubstrate verwendet. 

Bei einem anderen ublichen Verfahren wird die 
Substanz stUckig oder als Granulat angeliefert und 
muB vor dem Auftragen aufgeschmolzen werden. 
Dies geschreht meist in einem getrennten BehSlter, 
aus dem dann die aufgeschmolzene Substanz uber 
eine Pumpe zu dem Beschickungskopf gebracht 
wird. Diese Pumpe hat sich insofern als ungunstig 
erwiesen, als durch sie hochmolekulare Ketten, aus 
denen in der Regel die Substanzen bestehen, zer- 
stQrt werden. Ferner nimmt das Aufschmelzen er- 
hebliche Zeit in Anspruch, da meist der gesamte 
Inhalt des Schmelzbehalters erst in flieBtahigen 
Zustand versetzt werden muB, bevor mit dem Aus- 
tragen begonnen wird. 

Aus der US-A-2 253 176 ist beispielsweise ein 
Verfahren zum Herstellen eines Games, HIamentes 
od. dgl. bekannt. Hierzu wird eine organlsche 
Kunststoffmischung verwendet. welche die Ange- 
wohnheit hat, dafi Ihre chemische Zusammenset- 
zung sich wahrend dem aufgeschmotzenen Zu- 
stand verandert. StUcke einer organischen Kunst- 
stoffsubstanz werden in einen Behalter gegeben, in 
dem sich eine Warmetauscherflachen befindet. 
Dort schmelzen die festen StOcke und tropfen nach 
unten. Dieses Aufschmelzen nimmt eine erhebliche 
Zeit in Anspruch. da nur immer der Bereich. der 
mit der warmetauscherflSche in Kontakt Ist, aufge- 
schmolzen wird. 

Auch aus der US-A-2 868 420 ist eine Vorrich- 
tung iDekannt, bei der ein Raum durch einen perp- 
horierten Boden von einem Aufnahmeraum abge- 
trennt, in welchem sich ein Heizelement befinden 
kann. Durch die Warmeentwicklung dieser Heizel- 
emente schmilzt die Substanz. welche sich In ei- 
nem BehSlter in dem ersten Raum befindet und 
tropft durch die Locher im Boden in den Aufnah- 
meraum. Von dort gelangt dann die aufgeschmol- 


zene Substanz uber entsprechende Ventileinrich- 
tungen in einen darunter liegenden Druckraum. 
Dieser Druckraum kann unter Druck gesetzt wer- 
den, wobei sich die Ventile zum Aufnahmeraum 

6 schlieBen und zu einem AuslaB hin offnen. Auch 
hier stellt sich das erhebliche Problem, daB zum 
Aufschmelzen der Substanz nur wenige Wamnetau- 
scherfiachen zur VerfQgung stehen. hiierdurch wird 
das Aufschmelzen verlangsamt, so dafi es zu er- 

70 heblichen Storungen des ProzeSablaufes kommt. 
Deshalb ist eine derartige Vorrichtung nur bedingt 
zur Beschickung eines Beschickungskopf es geeig- 
net. 

Der Erfinder hat sich zum Zlel gesetzt, eine 

75 Vorrichtung der o.g. Art zu entwickein, in weicher 
die aufzutragenden Substanzen leicht erschmolzen 
und aus weicher die Substanzen ohne Pumpe aus- 
getragen werden kdnnen. 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt, daS die War- 

20 metauscherflachen auf einen Raum folgen, in dem 
die aufzuschmelzenden Substanzen einfUllbar und 
in dem sie unter uberdruck setzbar sind. 

Wird in den Raum oberhalb der Warmetau- 
scherflachen die aufzuschmelzende Substanz ein- 

25 gefUllt, so kann der aufgeschmolzene Tell der Sub- 
stanz an den Warmetauscherflachen, vorzugsweise 
an Warmetauscherrohren entlangflieBen und sich in 
einem Raum unterhalb der Warmetauscherrohre 
ansammeln. Die Warmetauscherrohre sind an ei- 

30 nen Vorlauf und einen ROcklauf fiir einen Warme- 
trager angeschlossen, wot>ei als Warmetrager be- 
vorzugt Thermal5l Anwendung finden soli. 

Damit die Substanz nicht unaufgeschmolzen an 
den Warmetauscherrohren vorbeigleiten kann, soll- 

35 te oberhalb der Warmetauscherrohren oder auch 
unterhalb ein Gitter angeordnet sein. FUr als Granu- 
lat vorliegende Substanzen kann es sogar notwen- 
dig sein, den Warmetauscherrohren eine Folie aus 
gleichem Material wie die aufzuschmelzende Sub- 

40 stanz aufzulegen. Um ein Durchschlagen des Druk- 
kes durch die aufzuschmelzenden Substanzen hin- 
durch zu verhindern, wird es in der Regel notwen- 
dig sein, den Druck in einer Druckblase zu sam- 
meln, die dann auf die Substanzen wirkt. Diese 

45 Druckblase kann aus einem einfachen Foliensack 
bestehen, der an eine Druckleltung angeschlossen 
ist. 

Die DurchfluBgeschwindigkeit der aufgeschmol- 
zenen Substanz durch die WSrmetauschenrohre 

50 kann einmal durch die zugefUhrte WSrme, anderer- 
selts aber auch durch den Druck geregelt werden. 
Femer ist es moglich, den Raum unterhalb der 
Warmetauscherrohre mit Druck auf zufU lien, so daB 
die aufgeschmolzenen Substanzen durch den Ge- 

55 gendruck verlangsamt werden. All dies ist Ober 
entsprechende Kontrollelnrichtungen steuerbar. 

Auch der Schmelzbehalter selbst soil aufge- 
heizt werden kSnnen. Hierzu besteht er aus einer 
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Innenwand und einer AuBenwand, welche zwischen 
sich einen Mantelraum zur Aufnahme eines War- 
metragers bilden, der wiederum bevorzugt Therma- 
\Q\ ist. AuBerdem sitzt der SchmelzbehSlter in einer 
Isolierschicht. 

Auch der Druckbehalter besteht aus einem 
doppelwandigen Silo, das von einem Isoliermantel 
umgeben Ist. In den Mantelraum des doppelwandi- 
gen Silos mUndet ebenfails ein Vorlauf fUr einen 
V\^rmetrSlger ein, der wiederum Qber einen RUck- 
lauf zurUckgefQhrt werden kann. Durch entspre- 
chenden Druckausgleich zwischen Schmelzbehal- 
ter und Druckbehalter wird die aufgesclimolzene 
Substanz In den Druckbehalter gefordert und die- 
ser kann unabhangig von einem Druck im 
Schmelzbehalter mit Druck zum WeiterfUrhren der 
Substanz zu dem Beschickungskopf beaufschlagt 
werden. 

Dadurch ist es m5glich, unabhangig von der 
Tatigkeit des Schmelzbehalters in dem Druckbe- 
halter einen Druck, vorzugsweise unter Inertgas. 
aufrecht zu erhalten. mit welchem die Substanz 
zum Beschickungskopf transportiert wird. Pumpen 
od. dgl. Transportmittel erUbrigen sich. Etne konti- 
nuierliche Beschickung des Beschickungskopfes ist 
gew3hrleistet. 

Weitere Vorteile. IVIerkmaie und Einzelheiten 
der Eriindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
sowie anhand der Zeichnung; diese zeigt in ihrer 
einzlgen Figur eine schematische Darstellung einer 
erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Auftragen von 
flUsslgen, plastischen oder pastosen Substanzen 
auf ein Substrat. teilweise als Blockschaltbild, tell- 
weise Im Querschnitt dargestellt. 

Gemas Fig. 1 ist in einer Vorrichtung zum 
Auftragen von flOssigen, plastischen oder pastosen 
Substanzen auf ein nicht naher gezeigtes Substrat 
ein Schmelzbehalter 1 vorgesehen, der Uber eine 
Leitung 2, In welche ein Abspenrventil 3 eingeschal- 
tet ist, mit einem DruckbehSlter 4 verfounden. Der 
SchmelzbehSlter 1 besteht im wesentllchen aus 
einem von einer Isolierschicht 5 umgebenen dop- 
pelwandigen Aufnahmebehaiter 6, der nach unten 
hin trichterformig zur Leitung 2 hin verlSuft. 

Innenwand 7 und AuBenwand 8 des Aufnahme- 
behalters 6 bilden einen Mantelraum 9, welcher mit 
einem WarmetrSger, beispielsweise einem aufge- 
heizten ThermalSI beaufschlagbar Ist. FUr diesen 
WgrmetrSger ist ein Vorlauf 10 und ein RQcklauf 11 
in bzw. aus dem Mantelraum 9 vorgesehen. Vorlauf 
10 und RUcklauf 11 werden Jewells von einem 
Thermometer 12 Cberwacht. Zusatzlich ist in die 
Vorlauf leitung 10 noch ein Regelventil 13 einge- 
schaltet. 

In den Bereich 14 des Aufnahmebehalters 6 
sind oberhalb dessen trichterfamnigen Auslaufs, in 
der Rgur nur angedeutet, warmetauscherrohre 15 


im BUndel angeordnet. 

Die Versorgung der Warmetauscherrohre mit 
einem weiteren WSrmetrager geschieht wiederum 
Uber einen Vorlauf 16 und einen RUcklauf 17. wo- 

5 bel sowohl Vorlauf 16 wie auch RUcklauf 17 von 
Thermometern 18 Uberwacht und durch ein Regel- 
ventil 19 bzw. Absperrventil 20 steuerbar sInd. 

Der Bereich 14 mit den Warmetauscherrohre n 
15 wird durch ein Gitter 21 von einem Raum 22 

10 abgetrennt, in welchen aufzuschmelzende Substan- 
zen einfOllbar sind. Sollte beispielsweise eine gra- 
nulierte Substanz aufgeschmolzen werden, welche 
zwischen den Warmetauscherrohren 15 hlndurch- 
fallen konnte, so erweist es sich In der Praxis als 

75 gunstig, das Gitter 21 zum Raum 22 hin mit einer 
Folle des gleichen Materials, wie das aufzuschmel- 
zende Material, zu belegen. Auch unterhalb des 
Berelchs 14 kann ein Gitter 21 vorgesehen sein. 
Im ubrigen ist der Raum 22 teilweise mit einer 

20 Druckblase 23 gefullt. welche beispielsweise aus 
Folien mate rial hergestellt sein kann. Diese Druck- 
blase 23 ist mit einem Druckmedium, beispielswei- 
se einem Gas, uber eine Leitung 24 fullbar, wobei 
die Steuerung des Druckmediums durch ein weite- 

25 res Absperrventil 25 vorgenommen werden kann. 
Diese Druckblase 23 verhindert ein Durchbrechen 
des Druckmediums bei noch nicht aufgeschmolze- 
nem Material, welches keine gasundurchlassige 
Oberflache bildet. Der Druck In dem Raum 22 wird 

30 Im Ubrigen uber ein Manometer 26 gemessen. 

Die Druckblase 23 kann an einem Deckel 27 
angeschlossen sein. welcher eine EinfUII5ffnung 28 
fdr die aufzuschmelzenden Substanzen schlleSt. 
Der Deckel 27 weist noch einen weiteren An- 
as schluB 24' zum Einfuhren eines Inert- oder Reak- 
tionsgases auBerhalb der Druckblase 23 auf, durch 
das auch die Oxidation der aufzuschmelzenden 
Substanz verhindert wird. 

Das Niveau des unterhalb der WSrmetauscher- 

40 rohre 15 sich sammelnden aufgeschmolzenen Ma- 
terials wird durch zwei, nur schematisch angedeu- 
tete Niveauanzeigen 29 und 30 bestimmt. 

Auch der Druckbehalter 4 besteht aus einem 
von einem Isoliermantel 31 umgebenen Silo 32, 

45 dessen Wandung doppelt ausgebildet ist. Ein Au- 
Benmantel 33 umfangt unter Ausblldung eines 
Mantelraumes 34 einen innenmantel 35. In den 
Mantelraum 34 mOndet ein Vorlauf 36 und ein 
RUcklauf 37 fOr einen WSrmetrSger, wobei die je- 

50 welllge Temperatur wiederum Uber Thermometer 
38 meBbar und Uber Regel- bzw. Absperrventile 39 
bzw. 40 steuerbar ist. 

Das Niveau der aus der Leitung 2 von dem 
Schmelzbehalter 1 eingefUhrten aufgeschmolzenen 

55 Substanzen wird Uber Niveauanzeigen 41 und 42 
bestimmt. ZusStzlrch wird nahe dem Siloauslauf 43 
die Temperatur der aufgeschmolzenen Substanzen 
durch ein weiteres Thentiometer 44 bestimmt 
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Der Druckbehalter 4 ist von einem Deckel 45 
abgedeckt, wobei durch diesen Deckel 45 eine 
Leitung 46 zum Elnfuhren eines Druckmediums, 
vorzugsweise eines Inertgases, in das Silo 32 ein- 
mCindet. 

Zu dessen Regelung ist wiederum ein Absperr- 
ventil 47 vorgesehen. Der Druck selbst wird uber 
ein Manometer 48 bestimmt. 

Auf den Siloauslauf 43 folgt ein Ventil 49 sowie 
ein Filter 50 zum Filtern des zu einem Beschik- 
kungskopf 51 zu transportierenden Materials. Aus 
diesem Beschickungskopf 51 wird das Material bei- 
spielsweise uber eine Breitschlitzduse auf ein zu 
beschichtendes Substrat aufgebracht. 

Dieser erflndungsgemaBe Teil der Vorrlchtung 
arbeitet wie folgt: 

Sowohl in den Mantelraum 9 von dem Schmelzt>e- 
halter 1 wie auch In den Mantelraum 34 von dem 
Druckbehalter 4 wird uber den Vorlauf 10 bzw. 36 
ein Warmetrager eingebracht. Die fur den 
Schmelzvorgang gewunschte Temperatur ist dann 
errelcht, wenn sowohl Vor- wie auch Rucklauf 10 
bzw. 11 etwa 10 Minuten lang eine gleiche Tempe- 
ratur zeigen. Zum gleichen Zeitpunkt erfolgt auch 
ein Aufhelzen der Warmetauscherrohre 15 uber 
den Vorlauf 16. 

Nun wird uber die Einfulloffnung 28 eine aufzu- 
schmelzende Substanz in den Raum 22 eingefultt. 
die Druckblase 23 eingelegt und der Deckel 27 
geschlossen. Danach wird die Druckblase 23 uber 
die Leitung 24 und der Raum 22 uber die Leitung 
24' mit Druckmedlum beaufschlagt, wobei die 
Druckblase 23 als Stempel fur die aufzuschmelzen- 
de Substanz wirkt. 

Durch den innigen Kontakt mit den Warmetau- 
scherrohren 15 bzw. dem Gitter 21 und der aufge- 
helzten Innenwandung 7 beginnt die Substanz auf- 
zuschmelzen, wobei sie in diesem Zustand zwi- 
schen den WSrmetauscherrohren hindurch 13uft. 
Dabei kann im Ubrigen eine einfache Regelung der 
DurchfluBgeschwindigkeit Ober den Druck der 
Druckblase 23 und/oder Ober die Regulierung der 
Temperatur In den Warmetauscherrohren 15 erfol- 
gen. Ist die Temperatur zu gering, kann dies in 
bestimmtem AusmaS durch Erhohung des Druckes 
in der Druckblase ausgeg lichen werden. Ist die 
Temperatur zu hoch. wird der Druck in der Druck- 
blase 23 venringert. 

Im Ubrigen ist es auch denkbar, daB In dem 
Raum unterhalb der Warmetauscherrohre 15 eIn 
bestimmter Gegendruck aufgebaut wird. Ober den 
ebenfalls eine Regulierung der DurchfluBgeschwin- 
digkeit des aufgeschmolzenen Materials erfolgen 
kann. 

Die Niveauanzeiger 29 bzw. 30 zeigen an, 
wenn genOgend aufgeschmolzene Substanz durch 
die warmetauschenrohre 15 gelangt ist. Jetzt kann 
diese aufgeschmolzene Substanz in den Druckbe- 


halter 4 gefahren werden. Hierzu erfolgt vorab ein 
Druckausgleich zwischen SchmelzbehSKer 1 und 
Druckbehalter 4, d. h. der Druck im Schmelzbehal- 
ter 1 wird auf den Druck im Druckbehalter 4 ge- 

5 bracht. Danach wird das Absperrventil 3 geSffnet 
und der Druck im SchmelzbehSlter 1 erhoht. 

Durch den erhdhten Druck im SchmelzbehSlter 
1 wird die aufgeschmolzene Substanz Uber die 
Leitung 2 in den Druckbehalter 4 bzw. das Silo 32 

10 gefordert. Es versteht sich von selbst, daB hier 
nicht gezeigte Sicherheitsventite zum Entweichen- 
lassen von OberschOssigem Druckmedium vorge- 
sehen sind. 

Sobald aufgeschmolzene Substanz benotigt 
T5 wird, erfolgt ein 6ffnen des Ventils 49 und die 
Substanz flieSt unter dem Druck Im Druckbehalter 
4 durch das RIter 50 zum Beschickungskopf 51, 
wie dieser beispielsweise in der WO 88/03442 auf- 
gezeigt ist. 

20 Dadurch daB der Druckbehalter immer unter 

Druck steht, findet ein kontinuieriiches Beschicken 
des Beschickungskopfes 51 statt, auch wenn der 
Druckbehalter gerade befOllbar wird. 

25 Patentanspruche 

1. Von-ichtung zum Auftragen von flussigen, pa- 
stosen Oder plastischen Substanzen, insbeson- 
dere von Thermoplasten, auf ein Substrat mit 

30 einem Schmelzbehalter (1), in dessen tnnen- 

raum axial Warmetauscherflachen zum Auf- 
schmelzen dieser Substanzen angeordnet sind. 
einem mit dem Schmelzbehalter (1) verbunde- 
nen Druckbehalter (4) und einem mit dem 

35 Druckbehalter (4) verbundenen Beschickungs- 

kopf zum Ubertragen der aufgeschmolzenen 
Substanzen auf das Substrat Uber mindestens 
einen DUsenmund, 
dadurch gekennzeichnet, 

40 dafi die Warmetauscherflachen auf einen 

Raum (22) folgen. in dem die aufzuschmelzen- 
den Substanzen einfOllbar und In dem sie un- 
ter Uberdruck setzbar sind. 

45 2. Vorrichtung nach Anspruch 1 . dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Warmetauscherflachen zum 
Raum (22) hin mit einem Gitter (21) abgedeckt 
sind. 

50 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB zum Aufschmelzen von 
Insbesondere als Granulat vorliegenden Sub- 
stanzen auf die Warmetauscherflachen eine 
Folie aus gleichem Material wie die aufzu- 

55 schmelzende Substanz aufgelegt ist. 

4. Vonrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dafi in den Raum 
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(22) eine Druckblase (23) eingesetzt ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnetp daS die Druckblase (23) aus einem 
Foliensack besteht und an eine Druckieitung 
(24) angeschlossen ist. 

Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, da8 
der Raum unterhaib der WSrmetauscherfla- 
Chen mit Druck beaufschlagbar 1st. 

Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet, da6 
der Schmelzbehalter (1) aus einem von einer 
tsollerschicht (5) umgebenen Aulnahmebehal- 
ter (6) besteht, der aus einer Innenwand (7) 
und einer Aufienwand (8) zusammengesetzt 
ist, welche zwischen sich einen IVIantelraum (9) 
zur Aufnahme eines WSrmetrMgers bilden. 


8. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet. dafi als Warmetrager ein Thermalot 
Uber einen Vorlauf (10) in und Qber einen 
RUcklauf (1 1 ) aus dem Mantelraum (9) gefOhrt 

ist. 

9. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Druckbehalter (4) aus einem doppelwandi- 
gen Silo (32) besteht. das von einem Isollerm- 
antel (31) umgeben ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das Silo (32) aus einem Innen- 
mantel (35) und einem AuSenmantel (33) be- 
steht, zwischen denen ein IS4antelraum (34) an 
einen Vortauf (36) und einen RUcklauf (37) fUr 
einen Warmetrager angeschlossen ist. 

11. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
sprOche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dafi als WarmetrSger fUr die Warmetauscher- 
flachen ein Thermalol Anwendung findet. 

12. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
sprOche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet 
dafi die W3rmetauscherflachen als Warmetau- 
scherrohre (15) ausgebildet sind. 

Claims 

1. Apparatus for applying liquid, pasty or plastic 
substances, in particular thermoplastics, to a 
substrate with a melt container (1) in whose 
interior axial heat exchanger surfaces for the 
melting of these substances are arranged, a 
pressure container (4) connected to the melt 


container (1 ) and a feed head connected to the 
pressure container (4) for transfering the melt- 
ed substances to the substrate via at least one 
nozzle orifice, characterised in that the heat 
5 exchanger surfaces follow a chamber (22) in 

which the substances to be melted may be 
introduced and in which they may be sub- 
jected to excess pressure. 

10 2. Apparatus according to claim 1. characterised 
in that the heat exchanger surfaces are cov- 
ered toward the chamt>er (22) with a grating 
(21). 

75 3b Apparatus according to claim 1 or 2, charac- 
terised in that for melting substances existing, 
in particular, as a granulate, a film of the same 
material as the substance to be melted is 
applied to the heat exchanger surfaces. 

20 

4. Apparatus according to one of claims 1 to 3, 
characterised in that a pressure bubble (23) is 
inserted into the chamber (22). 

25 6. Apparatus according to Claim 4, characterised 
in that the pressure bubble (23) consists of a 
film bag and is attached to a pressure pipe 
(24). 

30 6. Apparatus according to at least one of Claims 
1 to 5. characterised in that the chamber may 
be loaded with pressure beneath the heat ex- 
changer surfaces. 

35 7. Apparatus according to at least one of Claims 
1 to 6. characterised in that the meit container 
(1) consists of a receiver (6) which is sur- 
rounded by an insulating layer (5) and is com- 
posed of an inner wall (7) and an outer wait 

40 (8) which form between them a circumferential 

chamber (9) for receiving a heat carrier. 

& Apparatus according to Claim 7, characterised 
in that, as heat carrier, a thermal oil is guided 
45 via a feed pipe (10) into the circumferential 

chamber (9) and via a return pipe (11) from the 
circumferential chamber (9). 

9. Apparatus according to at least one of Claims 
so 1 to 8, characterised in that the pressure con- 

tainer (4) consists of a double-walled silo (32) 
which is sunrounded by an insulating casing 
(31). 

55 10. Apparatus according to Claim 9. characterised 
in that the silo (32) consists of an inner casing 
(35) and an outer casing (33) between which a 
circumferential chamber (34) is connected to a 


5 
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feed pipe (36) and a return pipe (37) for a heat 
carrier. 

11. Apparatus according to at least one of Claims 
1 to 10. characterised in that a thermal oil is 
used as heat carrier for the heat exchanger 
surfaces. 

12. Apparatus according to at least one of Claims 
1 to 11, characterised in that the heat ex- 
changer surfaces are designed as heat ex- 
changer pipes (15). 

Revendications 

1. Disposltif pour appliquer des produits liquides, 
pateux ou plastiques notamment des matieres 
thermoplastiques sur un support a Talde d*un 
receptacle de produits fondus (1) dont le volu- 
me interleur comporte des surfaces d'echange 
de chaleur, axlales pour faire fondre ces pro- 
duits, et un reservoir de pression (4) relie au 
reservoir de fusion (1) et une t§te d*alimenta- 
tion relive au reservoir de pression (4) pour 
transferer les produits fondus au substrat par 
au moins une embouchure de buse, 
caracterise en ce que les surfaces d'echange 
de chaleur sont a la suite d'une chambre (22) 
susceptible de recevoir les substances fon- 
dues et de mettre celles-cl en pression. 

2. Disposltif selon la revendication 1, caracteris^ 
en ce que les surfaces d'echange de chaleur 
sont recouvertes par une grille (21) en direc- 
tion de la chambre (22). 

3. Disposltif selon la revendication 1 ou 2, carac- 
tdris^ en ce que pour fondre notamment les 
substances h V6\at de granules sur les surfa- 
ces d'echange de chaleur. on utilise une feuille 
de mime mat^riau que celle de la substance h 
fondre. 

4. Dispositif selon Tune des revendications 1^3, 
caracterise en ce qu'une poche de pression 
(23) est log^e dans la chambre (22). 

5. Dispositif selon la revendication 4, caractirisd 
en ce que la chambre de pression (23) se 
compose d*un sac formd d'une feuille auquel 
est relive une conduite de pression (24). 

6. Dispositif selon au moins Tune des revendica- 
tions 1 a 5, caracterise en ce que la chambre 
sous les surfaces d'echange de chaleur, est 
susceptible d'etre alimentee en pression. 


7. Dispositif selon au moins Tune des revendica- 
tions 1 a 6, caracterise en ce que le receptacle 
de produits fondus (1) consiste en un reservoir 
de reception (6) entoure d'une couche isolante 
5 (5), le reservoir (6) etant compose d'une parol 

interieure (7) et d'une parol exterieure (8) qui 
forment entre elles une chemise (9) pour rece- 
voir un moyen caloporteur. 

10 8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise 
en ce que le moyen caloporteur est une hulle 
thermlque qui arrive par une alimentation (10) 
dans la chemise (9) et en sort par un retour 
(11). 

IS 

9. Dispositif selon au moins Tune des revendica- 
tions 1 a 8, caracterise en ce que le reservoir 
de pression (4) se compose d'un silo (32) a 
double parois entoure d'une enveloppe Isolan- 

20 te(31). 

10. Dispositif selon la revendication 9. caracterise 
en ce que le silo (32) se compose d'une 
enveloppe Interieure (35) et d'une enveloppe 

25 exterieure (33) entre lesquelles II y a la chemi- 

se (34) relie e a une alimentation (36) et h. un 
retour (37) du moyen caloporteur. 

11. Dispositif selon au moins I'une des revendica- 
30 tlons 1 a 10, caracterise en ce que le moyen 

caloporteur pour les surfaces d'echangeur de 
chaleur, est une hulle thermlque. 

12. Dispositif selon au moins I'une des revendica- 
35 tlons 1^11, caracterise en ce que les surfa- 
ces d'echange de chaleur sont realisees sous 
la forme de tubes echangeurs de chaleur (1 5). 
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